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Servicio

7 @
% Maylec Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0 1.2E

Conexion de perfiles
ranura 0

Nota
Conectores z= 1.2A

Dimensiones de taladrado para
conectores

sin junta cubre-radios

con junta cubre-radios

= 1.43
Dimensiones con junta cubre-radios Dimensiones con junta cubre-radios
Tapon PG 30 PG 40
para casquillo
e 1,42
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% Maylec Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0 1.2E

Codificacion del fresado para VBODODO / OOOO-00.0  Referencia

perfiles ranura 0 VBD

O
O

Abreviacion para "Taladrado de Conector"
Codificacion del fresado

Cantidad de fresados ?

Posicion = 61

oodd Distancia del punto de referencia al extremo izquierdo
del perfil en mm
OO.0O  Angulo de conexion (con VB3 o VB4)

Fresado en "T" para conectores estandar (Estandar) e 724
Fresado en "T" girado para conectores estandar s 125
Fresado rasgado para conexiones

- con conectores estandar s 126

-contuercas T = 127

6 = Fresado en media luna para conexiones trilaterales con
conectores en inglete s 128

]
2
5

2 Codificacion con "A", "B", "C", como taladrado de casquillo s 60
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V) Maylec

Servicio de

Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0 1.2E
Variante de montaje
para perfiles con 1 & mds conectores, cuando
el perfil no se puede girar
para carga alta de empuje
@
Nota Montaje
Posicion de montaje: Perfiles alineados en la () Introducir conector
parte superior (@ Empuijar perfil hacia abajo
Dimensiones de mecanizado
( PG 30 PG 40 PG 45 )
8.5+0.2 B.5+02
8.5+0.2 - RP
P RP
A Ti s 154 5
R I @ D= E I ===
| o~ | ~
S 5 :
5] 7' B 8| e
20 225
Para montaje del perfil 30x30 Para montaje del perfil 40x40 Para montaje del perfil 45x45
Codificacion de mecanizado VB1AL/OOOO
8.5+02 . 8.5%02
8.5+02 RP
RP ,RP /
/ N i
07:7 :7 e O I L N A =1 I L N e e 21 I
M J_ < U: 7‘ 72 < Ur ‘ | x
15 30 ©lw B * 8 «
20 40 225 45
Para montaje del perfil 30x60 Para montaje del perfil 40x80 Para montaje del perfil 45x90
Codificacion de mecanizado VB1BO/O0OO0O )
\
8.5102
8.5+0.2
8.5+02
T
1 3 = Loy (S
2, | e,
o O RP o~ ol o RP g | O T ;
HE N 2 i =
% B +« ~+
1 =

Para montaje del perfil 60x60

{
|
}

20 40

Para montaje del perfil 80x80

22.5 45

Para montaje del perfil 90x90

Codificacion de mecanizado

VB1DO/O0OOO
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RP = punto de referencia; codificacion del mecanizado s 123




V) Maylec

Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0

Servicio de

1.2E

Variante de montaje
para perfiles con 1 & mds conectores, cuando
el perfil no se puede girar

para carga alta a flexion

Dimensiones de mecanizado

Nota

Posicion de montaje: Perfiles alineados en la
parte superior

Montaje

O,
@

Introducir conector
Empuijar perfil hacia arriba

( PG 30 PG 40 PG 45 )
8.5+02 8.5+02
8.5+0.2 RP
a RP
o~ A o~
8 - eI R CE S I Rt B
I~ o~ o~
58] & i % S
| o 20 |8 o 225 |8 g
Para montaje del perfil 30x30 Para montaje del perfil 40x40 Para montaje del perfil 45x45
Codificacion de mecanizado VB2AL)/O0000
8.540.2 8.5+02
8.5+0.2 RP
- RP
™ AR
o 474NN A S I N [ e 74 o O - o _|_ _ o
- Gfé &\L ¥ | H— & N
15_18 Z, 3 2
30 =l & 20 |8 = 225 |8
40 45
Para montaje del perfil 30x60 Para montaje del perfil 40x80 Para montaje del perfil 45x90
L Codificacion de mecanizado VB2B/O00O00O )
\
8.5+0.2
g.5+0.2
8.5+0.2
1
\ Oy $
i l e = {%Qx: z N
o™ o R | +| — - - }) - T o ~| T -
N 9l &5 9
AC% ~ ‘ - g - ‘7¥
N 1
1518
30 20 |8
0 225 45
Para montaje del perfil 60x60 Para montaje del perfil 80x80 Para montaje del perfil 90x90
Codificacion de mecanizado VB2DO/COO0

RP = punto de referencia; codificacion del mecanizado s 123

125




g -

Servicio

7 .
V. Maylec Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0 1.2F

Conexion ,
con conector estandar

PG 30 PG 40 )

Componentes Componentes
Conector estandar 1.21.3F1 (V) Conector estandar 1.21.4E1 (V)
Conector estandar a 90° 1.21.3F2 (V) Conector estandar a 90° 1.21.4E2 (V)
Variante de montaje Montaje
para perfiles con 1 conector (» Introducir conector
@ Girar perfil
f
+—®
Dimensiones de mecanizado
( PG 30 PG 40 PG 45 )
20 20
20 RP RP
RP
i e 2 |-y 8 |-G f -
5] & 5 %
o 20 S) 225 [e)
Para el montaje del perfil 30x30 Para el montaje del perfil 40x40 Para el montaje del perfil 45x45
Codificacion de mecanizado VB5AC)/O0O00O0O

RP = punto de referencia; codificacion del mecanizado s 123
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V) Maylec

Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0

Servicio de

Conexion
con conector roscado

PG 30

PG 40

1.2E

Componentes Componentes
e con conector roscado  1.21.30S1M8/07 (V) e con conector roscado  1.21.4S1M8/11 (V)
e Tuerca T 1.32.4FM8 (V) e TuercaT 1.32.4EM8 (V)
Dimensiones de mecanizado
( PG 30 PG 40 PG 45 )
50 20
20 RP RP
RP
S e ® |-y g |-G
15 5 % %
5] _A_ © 225 ©

Para montaje del perfil 30x30
Codificacion de mecanizado

Para montaje del perfil 40x40

Para montaje del perfil 45x45

VBSA/OOOO

20

30
|
Y
s
|
W
7
s

|
o

o

W

o
8.5+0.2

Para montaje del perfil 30x60

20

3
o}
20 40 Bk

RP

45
|
~
||
|
N
|
|
1)

Para montaje del perfil 60x60
Codificacion de mecanizado

VB5D/O0OOO

Para montaje del perfil 40x80 Para montaje del perfil 45x90
Codificacion de mecanizado VB5B/O0O0C
20
20
20
:, ,‘X17 :7 :} (\ | \} {\7 T \} 1 a ﬁ 1 7}
ol o RP N olo| | R _ _ _ oo M5
o\~ T T T T T T T C+> - T 00| < | < 1'%
! S g | | I | | | | | i | | 1 *
N ; 7‘} {‘7 ‘ ‘} /(T 1 3 {\7 | \}
15 30 S
20 40 o

Para montaje del perfil 80x80

Para montaje del perfil 90x90

RP = punto de referencia; codificacion del mecanizado &= 123
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Servicio

7 .
V. Maylec Posibilidades de conexion para perfiles ranura 0 1.2F

Version de montaje
para conexiones trilaterales con conectores
en inglete

Dimensiones de mecanizado

128

+—©®
+—0G

—> 04—

Montaje

(1) colocar la cabeza del anclaje
(@ juntar los perfiles

(3 montar el perfil al anclaje

( PG 30

PG 40 )

Para montaje del perfil 30x30

Para montaje del perfil 40x40

Codificacion de mecanizado VB6AL/OOOO-00.0

20 40

Para montaje del perfil 80x80

Codificacion de mecanizado VB6BL/OOOO-OC.00

RP = punto de referencia; codificacion del mecanizado s 123
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Servicio

7 .

% Maylec Posibilidades de conexion para perfiles 40, curvo 1.2E
Conexion

de perfiles 40, curvo

Dimensiones de taladrado para perfiles 40, curvo

Férmulas de calculo
para estructuras multi-angulares

30°

1.21.B31

60°

1.21.A2E5 90°

C-C

Q
%%9%{5 :
&

1.21.A2E5

74

1.21.B31

sls Perfil 40, curvo 30° (B = 30°) Perfil 40, curvo 45° (B = 45°) Perfil 40, curvo 60° (8 = 60°)
8 g t=22,04 t=24,57 t=28,04
S| 2 s=1553 s = 22,96 $ = 30,00
R, L= |R,x0,51764-31,06 R,x0,76537-45,92 R,—60
R, L= |(R,-20)x0,51764 - 31,06 (R,~20)x0,76537 -45,92 R,—80
SW — 44,08 SW — 49,14 SW - 56,08
SW | L= | ——=" x0,51764 - 31,06 = x0,76537-45,92 = " 60
V 3,73205 V3,4142 V3
swr o | _SW-4408 SW - 49,14 SW - 56,08
® V373205 V3,4142 V3
SW — 44,08 SW —49,14 SW - 56,08
SWR= | — +20 S 420 S 420
* |V3,73205 V34142 V3
R, SW= \/(R0x2)2—(R0><0,51764)2+44,08 \/ (R,x27—(R,x0,76537)2 +49,14 V(R,x2)?-R?+56,08
R, SW= \/((Ra—20)><2)2—((Ra—20)><0,51764)2+44,08 \/((Ra—20)x2)2—((Ra—20)x0,76537)2+49,14 V/(R,~20)x2)*~R ?+56,08
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Servicio

7 @
V. Maylec Posibilidades de Conexion - Casos Especiales 1.2F

Insercion posterior de perfiles

130

Instruccion de montaje para la insercion
posterior de perfiles con dos conectores
estandar para todos los grupos de perfil.

Acciones a realizar en el perfil a insertar:

1. Fresar en los dos extremos una ranura de
6x8 mm.

2. Montar el conector y fijar el anclaje en
posicion frontal con el tornillo.

3. Montar el perfil.

4. Soltar el tornillo. Por efecto del muelle el
anclaje es empujado a la ranura. Girar el
anclaje 90° con el destornillador. Apretar
tornillo.
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Servicio

7 .
V. MayleC  Posibilidades de Conexion - Otros Sistemas de Perfil 1.2

Conexion de perfiles MayTec Los perfiles MayTec pueden ser conexionados
con otros sistemas de D erfil ?]r; rrgggg.n problema con otros sistemas del
. Mediante los conectores roscados MayTec y la
Casquillo —__ tuerca T del otro sistema
Anclaje\
T~Tuerca T

M5

96
M6

[op) 1 o
- AREE: R e = R EreeE
[ ! 7 30.5 J 11 30.5 J
‘ O 52.6 56.6
distancia de

taladrado 33 mm

Al utilizar el conector estandar de MayTec hay

dimension 2
del anclaje que tener en cuenta dos puntos:
| D ]
| j C |
Otro perfil
L ) 1. Forma y tamaiio de la cabeza del
anclaje
: \le ‘ El sistema MayTec tiene tres tamafios de
espesor de g distancia de J cabeza de anclaje. Si no cabe ninguno en
MayTec T2 pared aladiado las ranuras del otro perfil se puede hacer la

cabeza del anclaje a medida.

2. Distancia de taladrado
Durante el mecanizado del casquillo hay que
s adaptar la distancia del agujero taladrado con

Forma H Forma H

el espesor de la pared del perfil.
= o
Ty TR ond| o
© = g Distancia de taladrado = dimension del
25 |10 2.9 Z anclaje - espesor de la pared + 2 mm
' : 31.8
22 485
FormaF Forma E o
s s
S
0 o
s T (g 1< )8
3.8 3 58 5
33 34
51 54
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Servicio de Att. a

W . Valores de resistencia para conexiones
Vi MayTec de perfiles con conectores MayTec 1.2F
Valores de par de apriete para PG | Ran. | Tornillo fijacién Par Nota
el tornillo del conector Tipo especial | recomendado |  méximo Los yaloresI para |el part
méximo valen solamente
20 | H M6>8 5,0 Nm 6,0 Nm para los tornillos fijacion
F M8x10 15,0 Nm 20,0 Nm de calidad especial
30 F M10x12 25,0 Nm 30,0 Nm MayTec y no se pueden
40 E M10x12 30,0 Nm 40,0 Nm conseguir con el tipo
45 E M10x12 30,0 Nm 40,0 Nm estandar.
50 E M10x12 30,0 Nm 40,0 Nm
60 E M10x12 30,0 Nm 40,0 Nm
Carga de traccion PG | Ran. Maxima resistencia de traccion Nota
Conector Tuerca T Todos los valores
Estandar | Universal | Cuadrado reflejgdos han .S'do )
obtenidos previo apriete
—o——— - 20 | H - | 1.500N - M4 4.000N | de o5 conectores al valor
F 5.000 N 6.000 N 8.000 N M8 8.000 N ma’ximo de pary referido
30 F 5.000N 6.000 N 8.000N M8 8.000 N | ala unién de dos perfiles
40 E 10.000N | 12.000N | 12.000N M8 12.000 N | iguales.
45 E 15.000N | 18.000N | 20.000N M8 20.000 N
50 E 15.000N | 18.000N | 20.000N M8 20.000 N
60 E 15.000N | 18.000N | 20.000N M8 20.000 N
Carga de deslizamiento PG | Perfil Ran. | Pieza Max. resist. a deslizamiento‘ Max. resistencia a flexion
‘ Conector
Estandar, |con. a tierra Estandar, Universal, Cuadrado
O — Universal, | (Estdndar,
Cuadrado | Universal) L] L] D
20 |20x20 H 1 1.500 N - 50 Nm
C flexié 20x40 2 3.000N - 100 Nm 150 Nm
arga a flexion 4040 4 | 6.000N - | 300Nm
‘ 20x30 F 1 5.000 N 7.500 N 65 Nm
30 |30x30 F 1 5.000N 7.500N 100 Nm
) E— 30x50 1 5.000 N 7.500 N 100 Nm 160 Nm
30x60 2 10.000N | 15.000N 200 Nm 400 Nm
30x100, 5F 2 10.000N | 15.000 N 200 Nm 640 Nm
30x100, 8F 3 15.000N | 22.500N 300 Nm 960 Nm
30x150, 8F 3 15.000N | 22.500N 300 Nm | 1.500 Nm
60x60 en L 3 15.000N | 22.500N 500 Nm
60x60 4 20.000N | 30.000 N 800 Nm
30x150 E 2 12.000N | 18.000 N 500 Nm | 2.000 Nm
40 |40x40 E 1 6.000 N 9.000 N 250 Nm
40x60 1 6.000 N 9.000 N 250 Nm 375 Nm
40x80 2 12.000N | 18.000 N 500 Nm | 1.000 Nm
40x120 3 18.000N | 27.000 N 750 Nm | 2.250 Nm
40x160 4 24.000N | 36.000 N 1.000 Nm | 4.000 Nm
80x80 en L 3 18.000N | 27.000N | 1.250 Nm
80x80, 8E 4 24.000N | 36.000N | 2.000 Nm
80x120 6 36.000N | 54.000N 3.000 Nm | 4.500 Nm
120x120 8 48.000N | 72.000N | 6.000 Nm
80x160 8 48.000N | 72.000 N 4,000 Nm | 8.000 Nm
45 | 45x45 E 1 6.000 N 9.000 N 360 Nm
45%x60 1 6.000 N 9.000 N 360 Nm 480 Nm
45%90 2 12.000N | 18.000 N 720 Nm | 1.440 Nm
90x90 4 24.000N | 36.000N | 2.880 Nm
50 |50x50 E 1 6.000 N 9.000 N 400 Nm
50x100, 6E 2 12.000N | 18.000N 800 Nm | 1.600 Nm
50x100, 8E 3 18.000N | 27.000 N 1.200 Nm | 2.400 Nm
50x150 3 18.000N | 27.000N 1.200 Nm | 3.600 Nm
LOS Valores |nd|cad08 son 100x100 4 24.000N 36.000 N | 3.200 Nm
I 100x200 8 48.000N | 72.000 N 6.400 Nm |12.800 Nm
\I.alldO-S para todos los per- 60 |60x60 E 1 6.000 N 9.000 N 480 Nm
files ligeros y pesados 60x90 2 | 12.000N | 18.000 N 960 Nm | 1.440 Nm
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